HSS-E DIN 338 Cobalt, geschl

Antrieb

Ausfiihrung
» Profilgeschliffen
» Rechtsschneidend, Typ N
» 5% Cobaltanteil
» Kurz, zylindrisch
» 135° Kegelmantelanschliff
» Kreuzanschliff nach DIN 1412 C ab 3,0 mm &
» Durchmessertoleranz h8

EDELSTAHL®
Rost
frei

» Schwer zerspanbare Werkstoffe mit hoher
Festigkeit tiber 800 N/mm?

» Sonderlegierungen

» Lotbestandige Stahle

» Nichtrostende Stahle V2A - V4A
Einsatzméglichkeiten

Anwendung

» In allen Dreh- und Schlagbohrmaschinen
» In Maschinen der mechanischen Bearbeitung
» Nur drehend einsetzbar
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Antrieb

Ausfiihrung

» Profilgeschliffen

» Rechtsschneidend, Typ N

» 5% Cobaltanteil

» Kurz, zylindrisch

» 135° Kegelmantelanschliff

» Kreuzanschliff nach DIN 1412 C ab 3,0 mm @
» Durchmessertoleranz h8

EDEI.STAHL®
Rost
frei

» Schwer zerspanbare Werkstoffe mit hoher
Festigkeit tber 800 N/mm?

» Sonderlegierungen

» Létbestandige Stahle

» Nichtrostende Stahle V2A - V4A
Einsatzméglichkeiten

Anwendung

» In allen Dreh- und Schlagbohrmaschinen
» In Maschinen der mechanischen Bearbeitung
» Nur drehend einsetzbar
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Antrieb

Ausfiihrung
» Profilgeschliffen
» Rechtsschneidend, Typ N
» 5% Cobaltanteil
» Kurz, zylindrisch
» 135° Kegelmantelanschliff
» Kreuzanschliff nach DIN 1412 C ab 3,0 mm &
» Durchmessertoleranz h8

EDELSTAHL®
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frei

» Schwer zerspanbare Werkstoffe mit hoher
Festigkeit tiber 800 N/mm?

» Sonderlegierungen

» Lotbestandige Stahle

» Nichtrostende Stahle V2A - V4A
Einsatzméglichkeiten

Anwendung

» In allen Dreh- und Schlagbohrmaschinen
» In Maschinen der mechanischen Bearbeitung
» Nur drehend einsetzbar
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HSS-E DIN 338 Cobalt, geschliffen, Split Point

» Ein Vorkérnen ist nicht nétig

» Sicheres Anbohren, selbst schrager
Flachen, von Rohren und Schweifnéhten

» Die Vorschubkraft verringert sich bis
zu 50%

» Der Bohrer ermdéglicht einen schnelleren
Bohrfortschritt bis zu 45%

» Regelméfige Spanabfuhr und Verringerung
der Spanabreibung

» Hochste Rundlaufgenauigkeit und exakt
runde Bohrl6cher

» Kein Einhaken der Hauptschneide und
Lésen der Werkzeugspannung bei Durch-
gangsbohrungen

» Hohe Bruchsicherheit und lange Lebens-
dauer

g )
2 mm

0,5-10,5

11,0- 15,0

15,5-20,0

» Geringere Reibung durch zum Schaft hin
verjungten AuRendurchmesser

» Héhere Bruchstabilitét durch konisch
verstarkten Bohrerkern

» Hohe Einsatzzeit und schneller Bohrfort-
schritt durch chemisch-thermisches Harte-
verfahren und hochprézisen Kreuzanschliff

» Durch den Legierungszusatz von 5% Co
im Schneidstoff sind diese Bohrer fur die
Bearbeitung von Werkstiicken mit Zugfes-
tigkeiten Gber 800 N/mm? gut geeignet

» Reserve in der Warmfestigkeit auch bei
nicht optimaler Zufuhr von Kiihlschmier-
mitteln

» Bis zu 20% héhere Standzeiten als bau-
gleiche HSS Bohrer unter vergleichbaren
Einsatzbedingungen
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in SB Tasche
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Antrieb

Ausfiihrung

» In SB Tasche

» Profilgeschliffen

» Rechtsschneidend, Typ N

» 5% Cobaltanteil

» Kurz, zylindrisch

» 135° Kegelmantelanschliff

» Kreuzanschliff nach DIN 1412 C ab 3,0 mm @
» Durchmessertoleranz h8

EnsnsTAHL6
Rost
frei

» Schwer zerspanbare Werkstoffe mit hoher
Festigkeit tber 800 N/mm?

» Sonderlegierungen

» Lotbesténdige Stahle

» Nichtrostende Stahle V2A - V4A
Einsatzméglichkeiten

Anwendung

» In allen Dreh- und Schlagbohrmaschinen
» In Maschinen der mechanischen Bearbeitung
» Nur drehend einsetzbar

Verpackung
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063091
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063336
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063152
063176
063183
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063268
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307 320 100
307 320 150
307 320 200
307 320 250
307 320 300
307 320 320
307 320 330
307 320 350
307 300 400
307 300 420
307 300 450
307 300 480
307 300 500
307 300 550
307 300 600
307 300 650
307 300 700
307 300 750
307 300 800
307 300 850
307 300 900
307 300 950
307 301 000
307 301 020
307 301 050
307 301 100
307 301 150
307 301 200
307 301 250
307 301 300



